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切槽切断刀 Parting and grooving insert 

★ 主推荐牌号 Recommended grade
☆ 可选牌号 Optional grade

BP

200
300
400
500

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L

2.18 0.2 8.9
4.0 0.2 11
4.1 0.25 11
5.1 0.3 11

型 号
Type

刀片基本形状
The basic shape of inserts

R
7°

L

B

仿形切槽 Profile grooving 

L

B
S

R

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L S

MRMN

200-M 2 1 16 3.5
300-M 3 1.5 21 4.8
400-M 4 2 21 4.8
500-M 5 2.5 25.86 5.8
600-M 6 3 26 5.8

型 号
Type

刀片基本形状
The basic shape of inserts

★
★
★
★
★

★
★
★
★
★

TGF32R/L

TGF53R/L

★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★

★
★
★

★

☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆★

刀片基本形状
The basic shape of inserts

-065-010 9.525 3.18 4.4 2.0 0.65 0.10
-075-010 9.525 3.18 4.4 2.0 0.75 0.10
-100-010 9.525 3.18 4.4 2.0 1.00 0.10
-120-010 9.525 3.18 4.4 2.0 1.20 0.10
-125-010 9.525 3.18 4.4 2.0 1.25 0.10
-150-010 9.525 3.18 4.4 2.0 1.50 0.10
-175-010 9.525 3.18 4.4 2.0 1.75 0.10
-200-010 9.525 3.18 4.4 2.0 2.00 0.10
100-010 15.8756.35 5.5 6 1.00 0.10
150-010 15.8756.35 5.5 6 1.50 0.10
200-010 15.8756.35 5.5 6 2.00 0.10
250-010 15.8756.35 5.5 6 2.50 0.10
300-010 15.8756.35 5.5 6 3.00 0.10

尺 寸（mm ）
Dimension

ΦI.C S Φd B W R/C

型 号
Type

ΦI.C
S

Φd

R/C

W

B

★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★
★

★
★
★
★
★

★
★
★
★
★

Turning Tools车削刀具
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切削参数技术资料
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刀片基本形状
The basic shape of inserts

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L D/a S

型 号
Type

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L S

型 号
Type

刀片基本形状
The basic shape of inserts

R

L

S
B

L

S
B

R

L

R

S
B

★为第一推荐牌号 Recommended grade
☆为第二推荐牌号 Optional grade

TDJ R/L

2-6D 20 3.9
3-6D 20 6° 4
4-6D 19.75 6° 4.5
5-6D

2
3
4
5 25 6° 4.89

TDJ R/L

2-15D 15°
3-15D 15°
4-15D 15°
5-15D 15°

0.2
0.2
0.3
0.3

6°

3.9
4
4.5
4.89

20
20

19.75
25

0.2
0.2
0.3
0.3

2
3
4
5

L

B
S

RD

a

☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

★
★
★
★

☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆

车削刀具Turning Tools

A A
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切削参数技术资料

切槽切断刀 Parting and grooving insert 

★
★
★
★
★

MGMN

200-L 2 0.2 16 3.5
250-L 2.5 0.2 18.5 3.8
300-L 3 0.2 21 4.8
400-L 4 0.3 21 4.8
500-L 5 0.3 26 5.8

200-H 2 0.2 16 3.5
250-H 2.5 0.2 18.5 3.8
300-H 3 0.4 21 4.8
400-H 4 0.4 21 4.8

MGGN

200-LH 2 0.2 16 3.5
250-LH 2.5 0.2 18.5 3.8
300-LH 3 0.2 21 4.8
400-LH 4 0.4 21 4.8
500-LH 5 0.8 26 5.8
600-LH 6 0.8 26 5.8

★
★
★
★
★
★

500-H 5 0.3 26 5.2

★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆
☆

★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆

★
★
★
★
★
★

★
★
★
★
★

★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆
☆

★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆
☆

★
★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆
☆
☆

★
★
★
★
★

☆
☆
☆
☆
☆

150-H

150-L ★1.5 0.2 16 3.5 ★ ☆ ★ ☆★

★1.5 0.2 16 3.6 ★ ☆ ★ ☆★
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端面槽刀 Endface grooving 

L

B
S

R

L

S
B

R

L

S
B

R

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L S

GR/LIP300-M 3 0.3 19 5.4
GR/LIP500-M 5 0.4 19 5.75

GR/LIP300-F 3 0.3 16 3.38
GR/LIP400-F 4 0.4 18.93 5.58

GR/LIP400-H 4 0.2 19 5.57

型 号
Type

刀片基本形状
The basic shape of inserts

★ ★
★ ★

★
★

★ ★
★ ★

★
★

★ ★★

L

R

S
B

L

R

S
B

L

R
S

B

尺 寸（mm ）
Dimension

B R L S

TDJ2 2 0.2 20 3.9
TDJ3 3 0.2 20 4.05
TDJ4 4 0.3 20 4.05

TDC2 2 0.2 20 3.84
TDC3 3 0.2 20 3.97
TDC4 4 0.3 20 4.03
TDC5 5 0.3 25 4.89

型 号
Type

刀片基本形状
The basic shape of inserts

★ ★
★ ★
★ ★
★ ★

★
★
★

TDT3 3 0.4 20 4.01
TDT4 4 0.4 20 4.02
TDT5 5 0.4 25 4.94

★
★
★

★为第一推荐牌号 Recommended grade
☆为第二推荐牌号 Optional grade

TDJ5 5 0.3 25 4.94

★
★
★
★★

★
★

★
★

★

★
★

★
★

★

☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆

☆
☆
☆
☆

★
★
★
★

★
★
★

★
★
★
★

★
★
★

☆
☆
☆
☆

☆
☆
☆

★
★
★
★

☆
☆
☆

Turning Tools车削刀具

A A

A183A195 A193

切削参数技术资料

切槽切断刀 Parting and grooving insert 


