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  Parting and grooving tools切槽刀 

MRMN

200-M 2 1 16 1.5 3.5 ★ ★

300-M 3 1.5 21 2.35 4.8 ★ ★

400-M 4 2 21 3.3 4.8 ★ ★

500-M 5 2.5 25.86 4.12 5.8 ★ ★

600-M 6 3 26 5 5.8 ★ ★

MGGN

200-M 2 0.2 16 1.5 3.5 ★ ★

300-M 3 0.4 21 2.35 4.8 ★ ★

400-M 4 0.4 21 3.3 4.8 ★ ★

500-M 5 0.8 25.86 4.12 5.8 ★ ★

600-M 6 0.8 26 5 5.8 ★ ★

MGGN

MGMN

200-M 2 0.2 16 1.2 3.5 ★ ★

250-M 2.5 0.2 18.5 2 3.85 ★ ★

300-M 3 0.4 21 2.35 4.8 ★ ★

400-M 4 0.4 21 3.3 4.8 ★ ★

500-M 5 0.8 26 4.1 5.8 ★ ★

600-M 6 0.8 26 5 5.8 ★ ★

MGMN

150-G 1.5 0.15 16 1.2 3.5 ★ ★

200-G 2 0.2 16 1.6 3.5 ★ ★

300-G 3 0.4 21 2.35 4.8 ★ ★

400-G 4 0.4 21 3.3 4.8 ★ ★

150-G 1.5 0.15 16 1.2 3.5 ★ ★

200-G 2 0.2 16 1.6 3.5 ★ ★

300-G 3 0.4 21 2.35 4.8 ★ ★

400-G 4 0.4 21 3.3 4.8 ★ ★

刀片基本形状The basic shape of inserts 型号 Type

基本尺寸 Dimension（mm）

材质推荐 Grade recommended

B R L D S

BP
S2

53

BP
S3

71

BP
G

20
B

BP
U2

06

BP
G

30
8

BU
81

0

BU
82

0

BP
35

CVD涂层牌号

CVD coating grade

PVD涂层牌号

PVD coating grade

非涂层牌号
Uncoated grade    

BP

200 2.2 9.3 0.2 ★ ★

300 3.1 11.3 0.2 ★ ★

400 4.1 11.3 0.25 ★ ★

500 5.1 11.4 0.3 ★ ★
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刀片基本形状The basic shape of inserts 型号 Type

基本尺寸 Dimension（mm）

材质推荐 Grade recommended

B R L D S

BP
S2

53

BP
S3

71

BP
G

20
B

BP
U2

06

BP
G

30
8

BU
81

0

BU
82

0

BP
35

N123E2-0200-0004-BGF 2 0.4 20.6 1.63 4.44 ★ ★

N123E2-0260-0008-BGF 2.6 0.8 20.7 2 4.52 ★ ★

N123G2-0318-0008-GF 3.18 0.8 20.7 2.31 4.52 ★ ★

N123J2-0500-0004-BTF 5 0.4 25.2 4.3 4.6 ★ ★

DGN2202J 2.2 0.2 19.8 1.9 - ★ ★

DGR_L2202J 2.2 0.2 20.8 1.84 - ★ ★

DGR/L2202J-6D 2.2 0.2 20.6 1.84 6 ★ ★

DGR/L2200JS-6D 2.2 0.02 20.3 1.84 6 ★ ★

DGR/L2200JS-15D 2.2 0.02 20.3 1.84 15 ★ ★

DGN3102C 3.1 0.2 20 2.4 - ★ ★

CVD涂层牌号

CVD coating grade

PVD涂层牌号

PVD coating grade

非涂层牌号
Uncoated grade    

  Parting and grooving tools切槽刀 
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